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XADDO HERRAMIENTA - CAJAS DE VELOCIDADES

ACTA DE LA COMISION DE ZMM «METALIK» AD

Taladradora PK 045A:
engranajes asentados,
menos ruido en todo el rango

ZMM «Metalik» AD, Pazardzhik, Bulgaria - acta firmada por: subdireccién técnica, ing. R. Sirakov;
responsable de control de calidad (OTK), ing. S. Razhankova; responsable de taller, ing. St. Chervenkov; el
tratamiento lo realizé «MAY» OOD, Plovdiv

Pazardzhik, Bulgaria - acta del 18.10.2002

PRODUCTO OBJETO DE ENSAYO TIPO DE DOCUMENTO
Gel XADO para reductores Taladradora PK 045A Acta de la comision
aplicado en tres etapas con caja de velocidades — de ZMM «Metalik» AD
intervalo de 8 horas, sin engranajes

desmontar la caja

EQUIPO ESTADO AL INICIO DE LOS ENSAYOS QUE SE MIDIO

Nivel de ruido en nueve
Taladradora PK 045A, ) ) . escalones de frecuencia de
. . Ruido elevado por engranajes sin asentar ) )
caja de velocidades giro del husillo, antes y

después del tratamiento

El producto se anadio al aceite de la caja de velocidades en funcionamiento en tres etapas con intervalo de 8 horas; la maquina
no se desmonto.

Resultados clave

' 9dB

nivel de ruido de la caja de velocidades, 77,3-80,5 - 68-74 dB



Nivel de ruido de la caja de velocidades por escalones
de frecuencia de giro

om ' TRATAMENTO,d8  TRATAMIENTO, dB VARIACION, cB
1169 80,5 74 -6,5

806 79,5 72 -7,5

574 78 70 -8

191 77,5 69 -8,5

269 78,4 70 -8,4

390 79 68 -11

_ 77,3 68 -9,3

123 80 69 -1

85 80,2 69 -11,2

Medicion con sondmetro «Voltcraft 320» en nueve escalones de frecuencia de giro del husillo, de 85 a 1169 rpm; la reduccion se
obtuvo en todos ellos; en la conclusion del acta figuran 9 dB.

Conclusion de la comision

La comision de ZMM «Metalik» AD hizo constar: segun las mediciones realizadas se
constata el asentamiento de los engranajes y la acumulacién de una capa
metaloceramica en las superficies de friccion, o que reduce la friccion y el ruido en 9
dB y aumenta la vida util del engranaje. La medicion se realizd con el sondmetro
«Voltcraft 320». Antes del tratamiento la maquina funcionaba con caracteristicas de
ruido deterioradas debido a los engranajes sin asentar; el asentamiento se logro sin
desmontar la caja de velocidades y sin retirar la maquina de servicio, con el producto
anadido al aceite en tres etapas con intervalo de 8 horas. La reduccion del ruido se
registré en los nueve escalones de frecuencia de giro del husillo, desde el mas bajo
hasta el mas alto. El acta esta firmada por la subdireccion técnica, la jefatura de control
de calidad y la jefatura de taller de la empresa.
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